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(57) SAMMANDRAG: 

Golvskiva (l) med tvi motstiende parallella kortsidor 
[2, 3) och tvSk aotstiende parallella lingsidor (4, 5) 
varvid en langsida (5) och en kortsida (3) ar forsedda 
med en not (6 fig 3) och resterande sidor (2, 4) ar for- 
sedda med en fjader (7 fig 3). Notens (6) undersida be- 
stir av en list (10), vilken list (10) i sin yttre del ar 
forsedd med en uppitriktad kant (11). Skivan (1) ar pa 
undersidan forsedd laed ett spir (12) langs de fjader for- 
sedda sidorna (2, 4), parallellt med dessa, med sSdan 
storlek och pa sadaht avst&nd fr&n dessa att spSren (12) 
med snav passning kan mottaga den uppatriktade kanten (11) 
pa listen (10) pa en anslutande skiva (1). Listen (10) 
och sparet (12) ar forsedda med kompletterande lasorgan. 
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Foreliggande uppfinning avser en golvskiva sasom laminat- 
golvsXiva och par kett golvskiva med tvS motstaende kort- 
sidor och tva motstaende langsidor, varvid en langsida 
och en kortsida ar f orsedda med en not och resterande 
sidor ar f orsedda med en f jader. 

Laminatgolv har under de senaste aren blivit allt popu- 
lar are och borjar pa manga marknader ersatta t ex par- 
kettgolv och heltackningsmattor. Vid framstSllning av 
laminatgolv tillverkas forst ett s k dekorativt hard- 
plastlaminat vanligen bestiende av en stomme av pappers- 
ark impregnerade med f enol-formaldehydharts och ett de- 
korativt ytskikt bestiende av ett dekorpappersark im- 
pregnerat med melamin-formaldehydharts. Laminatet f ram- 
stalls genom pressning av de olika arken under hogt 
tryck och forhojd temperatur. 

Det erhillna laminatet limmas sedan vanligen p4 en barare 
av exempelvis sp4nskiva eller anvSnds som sidant utan 
barare och kallas da vanligen kompaktlaminat. Den darvid 
framstallda laminerade skivan sagas sedan upp i ett antal 
golvbrSdor som forses med not och f jader pa ling- och 
kortsida. ofta har de framstallda golvbradorna en tjock- 
lek av ca 7 mm. Darmed kan de i regel laggas ovanpa be- 
fintligt golvmaterial vid renovering. Enligt ett annat 
alternativ kan en eller flera dekorativa ark enligt ovan 
istallet direktlamineras mot en barare av exempelvis 
spSnskiva . 

Vid laggning av sadana golv anbringas normalt lim i noten 
pi golvbradorna nar de laggs. Darfor blir det svSrt att ' 
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byta en skadad brada eller ta upp ett he It golv och exem- 
pelvis f lytta det till ett annat rum. Man har darvid 
f under at over att kunna astadkomma golvskivor som kan 
laggas utan lim och trots detta ger stabila golv dar golv- 
bradorna sakert halles fast mot varandra i fog.arna. Detta 
ar ett svart problem speciellt som man maste ta hansyn 
till att underlaget for golvbradorna inte alltid ar helt 
rakt och slatt. 

Man maste ocksa beakta att en golvkonstruktion som loser 
namnda problem inte fir vara for te3aiiskt komplicerad 
och/eller for kostnadskravande . Konstruktioner med dubbel- 
haftande tape ar ocksa forkastliga eftersom tapens lim~ 
funktion efterhand upphor nar limmet aldras. 

Genom foreliggande uppf inning har man lyckats losa ovan- 
staende problem och astadkommit en golvskiya sasom la- 
minatgolvskiya och parkettgolvskiva med tva motstiende 
parallella kortsidor och tva motstaende parallella lang- 
sidor. En langsida och en kortsida ar forsedda med en not 
och resterande sidor med en f jader, 

Golvskivan kannetecknas av att notens undersida bestar av 
en pa golvskivans undersida anbringad och i forhallande 
till skivans oversida parallell, utstickande list, vilken 
list i sin yttre del ar forsedd med en uppatriktad kant- 
Skivan ar pa undersidan forsedd med ett spar langs de 
. f jaderf orsedda sidorna parallellt med dessa och pa ett 
sadant avstind fran dessa att sparet, med relativt snav 
passning kan mottaga den uppatriktade kanten pi listen pa 
anslutande golvskiva. Listen och sparet ar forsedda med 
kompletterande lasorgan for fastlasning av den uppat- 
riktade kanten i sparet, varvid golvskivorna efter lagg- 
ning fixeras vid varandra och forhindras att oavsiktligt 
losgoras. 
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De komp letter ande lisorganen bestir enligt en foredragen 
utforingsfonn av uppfinningen av en snSppkant respektive 
ett samverkande, f oretradesvis med underskurna kanter 
fSrsett urtag. 

Urtaget loper f oretradesvis parallellt med llngsidan pa 
listen och ar utformat i listens uppitriktade kant. 

Snappkanten ar lampligen fastsatt i bottnen pi spiret sk 
att den riktas nedit eller utgor en nedatriktad inte- 
grerad del av en list anordnad i spiret. 

Urtaget stracker sig foretradesvis langs hela langsidan 
respektive kortsidan av golvskivan och snappkanten bar 
foretradesvis saauna langd son urtaget. Snappkanten kan 
vara uppdelad i tva eller flera delpartier eventuellt i 
form av enskilda snappklackar. 

Enligt en annan utf oringsf orm av uppfinningen utgors de ' 
kompletterande lasorganen av f jadrar, snappkanter e dyl' 
anordnade langs minst en av spirets vertikala kanter. 
Dessa f jSdrar, snappkanter e dyl klaauner not minst en av 
den uppatriktade kantens sidor. 

Den uppitriktade kanten Sr l&npligen bredast upptill, 
forsedd med utbuktningar ISngs sidokanterna eller ut- 
formad pi annat satt si att f jadrarna, snappkanterna 
e dyl kan lisa fast den uppitriktade kanten nar denna 
ar inford i spiret. 

Listen pi golvskivans undersida Sr ISmpligen anordnad i 
en urfrasning varvid listens undersida och resten av • 
golvskivans undersida ligger i plan med varandra. Listen 
ar darvid lampligen limmad mot golvskivans undersida. 



Nonnalt ar ainst en av listen och snappkanten utformad i 
ett elastiskt material sSsom plast, gummi e dyl. Danaed 
sakerstalles en bra snappfunktion. Den andra delen kan 
exeiapelvis vara utford i aluminium. Alternativt ar bada 
delarna utforda i namnda elastiska material. 

Uppfinningen forklaras narmare i anslutning till bifogade 
f igurer varav fig 1 schematiskt uppifran visar en golv- 
skiva enligt uppfinningen. Fig 2 visar samma golvskiva 
fran undersidan- Fig 3 visar ett tvarsnitt genom en ut- 
foringsform av en golvskiva dar tva sadana golvskivor 
ar under montering. Fig 4 visar ett tvarsnitt genom en 
annan utf oringsf orm av en golvskiva dar tva sadana golv- 
skivor ar monterade. 

Golvskivan 1 enligt uppfinningen har tva motstaende 
parallella kortsidor 2, 3 (fig 1 och 2) och tva motsta- 
ende parallella langsidor 4, 5 (fig 1 och 2). En ling- 
sida 5 och en kortsida 3 ar forsedda med en not 6 (fig 3) 
och resterande sidor 2, 4 ar forsedda med en fjader 7 
(fig 3) • 

Notens 6 undersida bestar av en pa golvskivans 1 under- 
sida 8 (fig 3 och 4) genom lim e dyl anbringad list 10, 
vilken list 10 sticker ut ifran golvskivan i forhallande 
till skivans oversida 9. Listen 10 ar i sin yttre del 
fbrsedd med en uppatriktad kant 11. 

Skivan 1 ar pa undersidan forsedd med ett spar 12 langs 
de f jaderf orsedda sidorna parallellt med dessa, med sadan 
storlek och pa sadant avstand fran sidorna att sparen 12 
med relativt snav passning kan mottaga den uppatriktade 
kanten 11 pa listen 10 pa en anslutande skiva 1. Listen 



10 och sparet 12 ar forsedda med kompletterande lasorgan 
for fastlasning av kanten 11 i sparet 12. Golvskivorna 
fixeras darvid till varandra och forhindras att oavsikt- 
ligt losgoras. 

Vid den utforingsform av uppfinningen som visas pi fig 3 
utgors en del av de kompletterande iSsorganen av en ned- 
atriktad snappkant 13 utgSrande en integrerad del av en 
list 15 fastsatt med exeapelvis lim i spiret 12. En andra 
sanverkande del av de kompletterande l&sorganen utgors av 
ett urtag 14 i den upp&triktade kanten 11. 

Vid monteringen av golvskivorna 1 till ett golv lagger 
man lampligen skivorna rad for rad. Man for darvid in 
fjadern 7 pa en skiva 1 in i noten 6 pk en tidigare lagd 
skiva 1. Den skiva som fors in lyfts darvid lampligen upp 
nigot sasom framgir av fig 3. Nar fjadern 7 kommit pk 
plats i noten 6 sk trycks snappkanten 13 ned i urtaget 
14. Not-fjaderforbandet samt snappkanten 13 i urtaget 14 
hindrar sedan golvskivorna att slappa fxkn varandra i 
hojdled. Snappforbandet 13, 14 hjalper till att hindra 
golvplattorna att glida isSr i sedled. Eftersom Sven 
kanten 11 befinner sig i ingrepp med spiret 12 si hindras 
plattorna att glida isar i sidled aven av dessa delar. 

Urtaget 14 ar lampligen utformat med underskurna kanter 
medan snappkanten 13 har ett kompletterande tvSrsnitt. 
Urtaget 14 stracker sig langs hela langsi'dan 5 respektive 
kortsidan 3 av golvplattan. Snappkanten 13 har samma 
ISngd som urtaget 14. 

Listen 10 ar tiUverkad av aluminium och fastlimmad i ett 
urtag pa golvskivans undersida. sisom framgir av figur 3 
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har urtaget for listen 10 sSdan dimension att undersidan 
av listen 10 hajimar i samma plan som resten av golvskivans 
under sida. 

Vid demontering av golvskivorna gar man lampligen i mot- 
satt riktning som vid laonter ingen . Man lyfter saledes upp 
den sist lagda raden, skiva for skiva sa att snappkanterna 
13 lossas fr&n urtaget 14 och fjadern kan dragas ur noten. 

Vid den andra utf oringsf ormen av uppfinningen som illu- 
streras pa fig 4 utgors de kompletterande lasorganen av 
langsgaende yttersidor 18 pa den uppitriktade kanten 11 
samt av f jadrar, snappkanter e dyl 16 anordnade langs 
minst 'en av spirets 12 vertikala kanter 17. 

Fjadrarna, snappkanterna e dyl 16 klammer mot yttersidor- 
na 18 och haller fast kanten 11 i sparet 12. For att 
astadkomma en bra fasthillning av kanten 11 ar denna 
bredast upptill och lutar inat. Delarna 16 far darvid ett 
bra grepp mot de sneda sidorna 18. 

Vid denna utf oringsf orm har listens 10 ena ande gjorts 
ungefar lika tjock som kanten 11 i den andra anden. Detta 
ar dock inte nodvandigt utan listen 10 kan vara jamntjock 
som vid den utf oringsf orm som visas pa fig 3. 

Golvskivorna enligt fig 4 monteras och demonteras pa 
samma satt som ovan angivits betraffande den utforings- 
form som visas pa fig 3. 

Enligt bada utf oringsf ormerna ovan erhalles ett stabilt 
golv dar golvbradorna kan laggas utan lim och trots detta 
sakert halles fast mot varandra i fogarna.. 
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Uppfinningen ar inte begransad till de visade utforings- 
formerna, da dessa kan modiferas pa olika satt inom upp- 
finngens ram. 
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PATENTKRAV 

1. Golvskiva sasom laminatgolvskiva och parkettgolvskiva 
(1) med tva motstaende parallella kortsidor (2, 3) 
och tya motstaende parallella langsidor (4, 5) varvid 
en langsida (5) och en kortsida (3) ar forsedda med 
en not (6 fig 3) och resterande sidor (2, 4) ar for- 
sedda med en f jader (7 fig 3) k a n n e t e c k- 
nad darav, att notens (6) undersida bestar av 
en pa golvskivans undersida (8) anbringad och i for- 
hallande till skivans oversida (9) utstickande list 
(10) vilken list (10) i sin yttre del ar forsedd med 
en uppatriktad kant (11), att skivan (1) pa under- 
sidan ar forsedd med ett spar (12) langs de f jader- 
forsedda sidorna (2, 4), parallellt med dessa, med 
sadan storlek och pa sadant avstand fran dessa att 
sparet (12) med relativt snav passning kan mottaga 
den uppitriktade kanten (11) pa listen (10) pa en 
anslutande skiva (l) , att listen (10) och spSret (12) 
ar forsedda med kompletterande lisorgan for fastlas- 
ning av kanten (11) i sparet (12) varvid golvskivorna 
(1) fixeras vid varandra och forhindras att oavsikt- 
ligt losgoras. 

2. . Golvskiva enligt patentkrav 1 kannetecknad 
darav, att de kompletterande lasorganen bestar 
av en snappkant (13) respektive ett samverkande, fore- 
tradesvis' med underskurna kanter forsett urtag (14). 

3. Golvskiva enligt patentkrav l eller 2 kanne- 
tecknad darav, att urtaget (14) loper 
parallellt med langsidan pa listen (10) och ar ut- 
format i listens (10) uppatriktade kant (11). . 



. Golvskiva enligt nigot av patentkraven 1-3, k a n n e 
tecknad dSrav, snappkanten (13) ar fast- 
satt i bottnen pa sparet (12) sa att den riktas ned^t 
eller utgor en nedatriktad integrerad del av en list 
(15) anordnad i sparet (12) . 

. Golvskiva enligt nagot av patentkraven 1-4, k a n n e- 
tecknad d a r a v, att urtaget (14) stracker 
sig foretradesvis langs hela langsidan (5) respektive 
kortsidan (3) samt att snappkanten (13) foretradesvis 
har samma langd som urtaget (14) . 

Golvskiva enligt n&got av patentkraven 1-5, k a n n e- 
tecknad d a r a v, att snappkanten (13) ar 
uppdelad i tvk eller flera delpartier. 

Golvskiva enligt patentkrav i eller 2 k a n n e- 
tecknad d a r a v, att de konpletterande lis- 
organen utgor.s av f jadrar, snappkanter e dyl (is) an- 
ordnade ISngs minst eri av spirets (12) vertikala 
kanter (17) vilka f jadrar, snappkanter e dyl (is) 
klanuner mot minst en av den uppitriktade kantens (ii) 
sidor (18) . 

Golvskiva enligt patentkrav 7, kannetecknad 
d a r a V, att den uppitriktade kanten (ii) ar bredast 
upptill, forsedd med inbuktningar langs sidokanterna 
eller utfor^ad pi annat sattst att fjadrarna, snapp- 
kanterna e dyl (I6) kan lisa fast kanten (ii) nar den 
ar mford i sparet (12). 

Golvskiva enligt nigot av patentkraven 1-8, k a n n e- 
t e c k n a d . d a r a V, att listen (lO) ar anordnad 
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i en urfrasning pa skivans undersidan (8) varvid listens 
under sida och resten av golvskivans under sida ligger 
i plan med varandra. 

10. Golvskiva enligt nagot av patentJcraven 1-9, k a n n e- 
tecknad darav, att minst en av listen (10) 
och snappkanten (13) ar utformade i ett elastiskt ma- 
terial sasom plast, gummi e dyl. 
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Joining of Thin Floating Hard Floors 

The present invention relates to joining methods for thin 
floating hard floors by means of glue, double-adhesive 
tape and mechanical locking, consisting of grooves ground 
in the underside of the floor panels and a loose strip 
which permit rapid; concealed, floating, exact and highly 
resistant joining of thin floor panels independently of 
the thickness tolerances of the floor panels. 

Background of the Invention 

Laminated floors have in a short time taken a substantial 
share of the market for renovation floors- All thin lami- 
nated floors which are laid as "floating floors" without 
being attached to the supporting structure, consist of a 
surface layer of decorated laminate, a carrier of fibre- 
board or particle board and a balance layer of laminate 
or impregnated paper. The floor panels are as a rule 
200 * 1200 mm, and their long and short sides are formed 
with tongues and grooves. The floor is laid by applying 
glue in the groove and forcing the floor panels together 
{see Fig. 1). 

The laminate consisting of a decorative wear layer of 

4 

melamine and a core of phenol has very good properties 
in respect of wear resistance, impact strength and water 
resistance. The weak point of the floor is the carrier 
of particle board, which has essentially poorer proper- 
ties than the laminate, but is needed for stability and, 
above all, to make it possible to provide a tongue-and- 
groove joint. This restricts the thickness to at least 
7 mm. Thinner floors have the advantage that in renova- 
tion, it is possible to cope with low thresholds and 
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there is no need of planing the doors. The method of 
laying the floor is also complicated and time-consuming 
since glue must be applied in every groove. 

The above-mentioned disadvantages can be overcome by 
removing the carrier and increasing the laminate thick- 
ness by some suitable modification of the phenol core. 
Such a compact laminate has even at a thickness of 3 mm 
better properties than the present laminated floors. 
Laying would be facilitated to a great extent if double- 
adhesive tape or mechanical locking could be used. The 
problem is that none of the joining methods available 
today can be applied to floating floors of such small 
thickness. Grooves and tongues and strips inserted into 
the material cannot be used in thin materials and espe- 
cially not together with double-adhesive tape. 

A further problem is that compact laminates must be com- 
posed symmetrically, i.e. the upper and the lower side 
should consist of similar thermosetting resins and fibres 
to make the laminated panels fiat. In connection with 
manufacture, the laminated panels will have a thickness 
tolerance of about + 0.2-0.3 mm. The panels cannot have 
uniform thickness by grinding of the rear side since this 
destroys the symmetrical design, resulting in bulging. 
Panels of different thicknesses mean that the joint edge 
will be subjected to very high loads if formed in a tra- 
ditional manner. 

Double-adhesive tape is a very convenient adhering method 
in many contexts, but the problem is that it catches 
directly and does not allow the material to be adjusted 
as is the case in ordinary gluing, in which it is pos- 
sible, after applying glue in the groove, to first press 
the groove and tongue together at the long side and sub- 
sequently displace the floor panel along the long side 
such that also the tongue and groove at the short side 
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engage with each other, whereupon the glue hardens. A 
further problem is that a large laying surface and rela- 
tively high initial pressure are required to provide 
joints of high strength. With a large laying surface it 
5 is possible to cope with high loads in the shearing 

direction along the tape, whereas the release strength 
perpendicular to the tape is considerably lower. Since 
there is a risk of the floor panels bulging owing to 
uneven air humidity, it should be aimed at designing the 
10 joint such that the release forces are converted into 

shearing forces. Double-adhesive tape does not function 
in the joining methods that are used today for floating 
joints. 

15 The problem of mechanical locking is that it is difficult 
to achieve sufficient strength in thin constructions and 
to provide locking of both long sides and short sides. 
Since it must be possible to cut the floor panels with a 
handsaw, the joint is not allowed to contain hard mate- 

20 rials. There are today no joining methods for floating 
joints, which are based on mechanical locking of all 
sides. 



Object of the Invention and Main Characteristics 

25 

The object of the invention is to provide methods for - 
joining thin floating floor panels of different thick- 
nesses, which permit the floor panels to be laid with 
smooth surface joints, the strength in the joint to be 

30 high and joining to be carried out with glue, double- 
adhesive tape and mechanical locking. This object is 
achieved by grooves being ground in the underside of the 
long and short sides of the floor panels such that the 
distance from the surface of the floor panels to the 

35 upper part of the groove has a constant dimension which 
is slightly smaller than the minimum thickness of the 
floor panels. The groove eliminates thickness tolerances 
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and permits a strip ..of laminate, plastic or aluminium 
having a thickness slightly greater than the difference 
- between the thinnest and the thickest floor panel and a 
width corresponding to twice the groove width, coated 
with glue or double-adhesive strip, to be attached to the 
underside of one floor panel such that half the strip 
width projects beyond the joint edge, and the other floor 
panel can be laid in position on the projecting part of 
the strip edge-to-edge with the first-mentioned floor 
panel, and the floor panels always rest in the joint on 
the strip which takes up all the load to which the joint 
is subjected and which transfers the vertical forces to 
the existing subfloor. The upper part of the joint is 
completely flat independently of the thickness tolerance 
of the floor panels, and the floor floats without being 
attached to the supporting structure. By a suitable 
design of grooves, strips and joint edges on the long and 
short sides of the floor panels, the floor panels can be 
laid by means of glue, double-adhesive tape and mechani- 
cal locking. . . 

Description of Drawings 

Fig. 1 shows the design of existing laminated floors. 

Fig. 2 shows the joining of thin floating hard floors by 
means of glue and double-adhesive tape. 

Fig, 3 shows the joining of thin floating hard floors by 
means of glue and double-adhesive tape, joint edges being 
bevelled for transferring lifting forces into shearing 
forces. 

Fig. 4 shows the joining of thin floating hard floors by 
means of glue and double-adhesive tape, grooves being 
milled in joint edges for mechanical locking of upward 
motion. 
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Fig. 5 shows the joining of thin floating hard floors by 
mechanical locking in all directions. 

5 Description of Embodiments 

In the drawings. Figs 2-5, a floor panel having a minimum 
thickness is designated 1 , a floor panel having a maximum 
thickness is designated 2, grooves ground in the. under- 

10 side of a floor panel is designated 3, a strip of lami- 
nate, plastic or aluminium is designated 4, a glue layer 
is designated 5, the surface of the floor panels is 
designated 6, obliquely sawn joint edges are designated 
7, a milled groove in the underside of a joint edge is 

15 designated 8, a milled groove in the upper side of a 

joint edge is designated 9, a locking pin on a strip is 
designated 10, a locking groove in the underside of a 
floor panel is designated 11, a bevelled edge of a lock- 
ing pin is designated 12 and the existing subfloor is 

20 designated 13. 
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CIiAIMS 

1. Joining of thin floating hard floors, consisting of 

5 grooves (3), a strip (4) and a glue layer of double-adhe- 
sive tape or glue (5), 
characterised in that 

grooves (3) are provided on the underside of the long and 
short sides of the floor panels such that the distance 

10 from the surface (6) of the floor panels to the groove 

always keeps a constant measure which is slightly smaller 
than the minimum thickness of the floor panels, wherein a 
strip (4) with a glue layer (5) and a width corresponding 
to twice the groove width and a thickness including the 

15 glued layer slightly greater than the maximum difference 
between the thinnest ( 1 ) floor panel and the thickest ( 2 ) 
floor panel is glued on the underside of one floor panel 
(2) such that half the strip width, which is coated with 
glue or double-adhesive tape, projects, on which the 

20 other floor panel (1), when laying the floor, is laid 
edge-to-edge such that both floor panels in the joint 
rest merely on the strip. 

2. An arrangement according to claim 1, 
25 characterised in that 

the joint edges (7) of said floor panels are obliquely 
sawn such that one floor panel ( 1 ) when being laid is 
inserted under the other floor panel (2) such that a 
horizontal motion is required to make said floor panel 
30 (1) come loose from the double-adhesive tape and rise 
from the strip (4). 

3- The arrangement according to claim 1, 
characterised in that 
35 on the joint edge (8) of one floor panel (2) a recess is 
made on the underside and on the joint, edge (9) of the 
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other floor panel ( 1 ) a recess is made on the upper side 
such that one floor panel ( 1 ) when being laid can be 
inserted under the other floor panel (2) in such a manner 
that mechanical locking against lifting forces arises. 

5 

4. The arrangement according to claim 3, 
cJiaracterised in that 

the strip (4) which is glued to one floor panel (2) is 
made of an elastic material and is provided^ in the pro- 

10 jecting portion, with a locking pin (10) which is adapted 
to. a locking groove (11) which is provided on the under- 
side of the other floor panel ( 1 ) in such a manner that 
said locking pin (10) engages in said locking groove (11) 
when the long sides of the floor panels are pressed 

15 together and locks such that a motion is possible only 

along the long ends of said floor panels, the floor panel 
( 1 ) being laterally moved until it meets the short end of 
another floor panel, where the joint edge (9) meets the 
bevelled part of said locking pin (12) which bends said 

20 strip (4) downwards to some extent such that the floor 
panels can abut against each other in the short end and 
locking occurs, whereby said floor panel (1) is mechani- 
cally locked in all directions and the floor can be laid 
without using glue. 
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Abstract 

Joining of thin floating hard floors. By suitable adapta- 
5 tion of the core of laminate, highly efficient compact 

laminated floors can be made which are only 3-4 mm thick. 
The problem is. that there is no suitable method for join- 
ing thin hard floor panels. This problem has been over- 
come by providing a groove (3) in the underside of the 

10 short and long sides of the floor panels, a strip (4) 
being attached to one floor panel ( 1 ) , whereupon the 
other floor panel (2) is laid down. By a special design 
of groove, strip and joint edges, floor-laying can be 
carried out by means of glue, double-adhesive tape and 

15 mechanical locking. 
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FIG. 3 
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FIG. 5 
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